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기술의 주요 내용 및 특징

광프로젝터가 역투영법을 통해 수조의 둘레를 선회하며 광조사를 진행, 
적층 방식의 3D 프린터보다 조형속도가 빠름

굴절 보상렌즈를 구비, 광이 조사될 때 닿는 시작과 마지막 영역이 동
일한 면적을 가질 수 있어 3D 프린팅의 왜곡이 감소됨

복수 개의 광프로젝터가 모두 쌍으로 서로 마주보도록 배치, 한쪽에만
광조사될 경우 발생하는 광경화성 수지에 의한 광흡수를 보완하여 3D    
프린팅의 정밀도가 높음

광프로젝터가 수조의 둘레를 선회하고 수조는 정지해 있어 광경화성
수지에 원심력이 작용하지 않아 3D 프린팅의 오차율이 낮음

광프로젝터가 상하 이송 및 틸팅되며 광조사함으로서 3D 프린팅 해상
도가 3차원으로 증가함

수조의둘레를따른광원의선회및틸팅을이용하는

광경화성수지가수용되는원기둥형상의수조측면에광프로젝터가적어도2개이
상배치되어수조의둘레를선회하고,수조의높이방향으로이송및틸팅되며광조
사가진행됨으로써해상도가3차원으로증가하는3D프린터에관한기술임
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수조를회전시키는방식을사용하므로점도
가높은광경화성수지를사용해야함

점도가 낮은 광경화 수지를 사용할 경우,
수조회전속도에제한이있음

3D 조형물의 높이는 DLP 크기에따라 제한
될수있음

수조의벽면재질에따라DLP가조사한빛의
굴절이발생함

빛이 닿는 처음과 끝 영역이 받는 광량에
차이가커각영역의경화도가달라짐

해상도가증가되는수조의둘레를따른광원

의선회및틸팅을이용하는3D 프린터

수조의측면에두개이상의광프로젝터가

서로마주보도록배치됨

수조의둘레를선회하고수조의높이방향으

로이송및틸팅되며역투영방식으로수조에

광조사함

실험 및

실증데이터

순번 명칭 출원번호 구분

1
수조의 둘레를 따른 광원의 선회 및 틸팅을 이용하는 3D 

프린터
10-2021-
0109789

특허

시장동향

CAGR of

21%
출처: grandviewresearc

h

16.54 USD Billion

2021Y

62.79 USDBillion

2028Y

세계3D Printing시장은2021년165억4 천만달러에서연평균성장률21% 로

증가하여, 2028년에는627억9천만달러에이를것으로전망됨

2020년전세계적으로210만대의3D 프린터가출하되었으며2028년까지

출하량은1,530만개에이를것으로예상됨

(A) 위치에서제1,2 광프로젝터는수조벽면을선회하는동시에상하이송부에의해상하로이송되고틸팅부에

의해상하로틸팅되며광조사를진행하여 (C)와같은위치에서광조사가종료됨

(A) 위치에서 제1,2 광프로젝터가 조사하는 광이미지는 각각 전면과 후면, (B) 위치에서 우측면

과 좌측면,  (C)위치에서 각각 후면과 정면임

제1,2 광프로젝터는 반바퀴만 선회하며 광을 조사하여도 3차원 모형 광조형이 완료됨

[A]

[B] [C]


