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파이프 또는스프링등의내부에형성된중공을둘러싸는내면을피닝하여압축잔
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김대근

기술의 구성도/개념
도

기술의 주요 내용 및 특징

내부에 중공이 형성된 파이프 또는 스프링 등의 중공을 둘러싸는 내면
에 압축 잔류 응력을 인함
중공을 형성하여 파이프 또는 스프링 등의 내면에도 충분한 피로 강도
를 갖게 제조될 수 있음

중공이 형성됨에 따라, 파이프 또는 스프링 등은 단면적 및 부피의 감소
분만큼의 중량이 감소됨
파이프 또는 스프링 등의 경량화를 달성할 수 있음

거래유형

별도협의



기술보유
현황

기술의
비교우위성
/  기존 기술
대비 차별성

기존기술 본기술

기존파이프의피로강도를증가시키는

숏피닝기술은파이프중공의단면이극소

하거나,  파이프가복잡한형상일경우숏

피닝장치투입이용이하지않음

기존곡선형태로연장되는부재의내면을

처리하는기술들은중공의크기가진동자의

작업이어려울정도로작은경우, 길이가긴

곡선형태의내벽, 한개이상의곡선부분을

포함하여연장되는내면처리에어려움

중공이형성된파이프등이경량화되면서

도내면에충분한피로강도를갖도록제조

할수있음

중공이형성된파이프등의내면과형상이

복잡한부재의내면에압축잔류응력을

인가할수있음

중공이형성된파이프등의내면에서압축

잔류응력이인기되는위치를쉽고정확하

게조정할수있고, 압축잔류응력의크기

를

극대화할수있음

실험 및

실증데이터

순번 명칭 출원번호 구분

1 피닝 장치 및 이를 이용한 피닝 방법 10-2021-0118486 특허

시장동향

CAGR of

4.1%
* 출처: LP Information

474.2 USD Million

2019Y

557.3 USDMillion

2025Y

글로벌 샷피닝시장은향후4.1%의연평균성장률로2019년4억7,420만

달러에서2025년5억5,730만달러에이를것으로전망됨

중공(H)의내부에수용된기체상의제2 유체(F2)의압력또는공급량을조정하여반사면(R.S)의

위치를변경하면, 압력안티노드(AN)의위치또한변경할수있음

반사면(R.S)의위치가하측으로조정(B_점쇄선)됨에따라, 압력안티노드(B_AN)의위치또한하

측으로이동됨(B_일점쇄선AN)

반사면(R.S)의위치를연속적으로변화시키면내면(I.S) 전체에일정하게압축잔류응력이인가

될수있음
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